
ขอมูลทางว�ชาการ
ทีโอเอ 

คุณสมบัติ

คุณสมบัติของฟ�ลมสี 

ขอมูลทางเทคนิค

ดูราการด  

ทบทวนครั้งที่ 1  10/2560

: ดูราการด  เปนสีโพลียูร�เทน 2 สวนชนิดพ�เศษ  ที่ใหความสวยงามและความทนทานยาวนานปองกันการกัดกรอน     
  และทนตอการซีดจาง  ใชเปนสีทับหนาในระบบอีพอกซี่ที่ตองการความทนทานตอแสงอุลตราไวโอเล็ต และทนทาน
  ตอการใชงานสูงเหมาะสมกับอุตสาหกรรมหนักหร�อสภาวะแวดลอมทางเคมี โรงงานเคมี สะพาน ภายนอกของถัง
  เคมี โครงสรางเหล็กที่อยูภายนอกและเร�อ  สีจะยังคงความเงาและความสวยงามไวไดนาน     

: สีอะคร�ลิกโพลียูร�เทน 2 สวน 
: ขาว ,  ตามที่ระบุใน Catalog 
: เงา 
: 1.20 ± 0.05 
: 65 ± 2 % 
: 35  องศาเซลเซียส 

(ไมครอน)
(ไมครอน)
(ตร.ม. / ลิตร)
(ตร.ม. / แกลลอน)
(ตร.ม. / ลิตร)
(ตร.ม. / แกลลอน)

อุณหภูมิ                          25 °C                     30 °C                      35 °C
แหงผิว                             90 นาที                   80 นาที                   70 นาที
แหงแข็ง                              6 ชั่วโมง   5 ชั่วโมง                 4 ชั่วโมง
อยางนอย                        10 ชั่วโมง   9 ชั่วโมง                   8 ชั่วโมง
อยางมาก                           -                             -                              -

หมายเหตุ : การผสม, การใชงาน, ความหยาบและรูพรุนของพ�้นผิว มีผลตอการปกคลุมพ�้นผิว    

หมายเหตุ : การระบายอากาศ อุณหภูมิ ความหนาของฟ�ลมสี และจำนวนชั้นของฟ�ลมสี จะมีผลกระทบ     
และสัมพันธกับระยะเวลาในการแหงของฟ�ลมสี     

ไมนอยกวา             ไมมากเกิน           แนะนำ
50             75                  60
77             115     92
13.0             8.7      10.8
49.2             32.8     41.0
11.7             7.8      9.8
44.0             29.5     37.0

Properties  Test Method  Criteria  Results 
การยึดเกาะ  ASTM D 3359  5B  ผาน 
ความยืดหยุน  ASTM D 522 (Method B) 3 มม.  ผาน 
ความทนตอการกระแทก ASTM D 2794  60 นิ�ว-ปอนด ผาน 
การทนตอรอยข�ดข�ด  ASTM D 4060  200 มก. (ที่หายไป) ผาน 
                    ลอ CS17, น้ำหนักบรรทุก 1000 กรัม, 1000 รอบ     
การทนตอสารเคมี  ASTM D 1308  24 ชม.  ผาน 

ประเภทของสี
เฉดสี
ลักษณะฟ�ลมสี
ความถวงจำเพาะ
เนื้อสีโดยปร�มาตร
จ�ดวาบไฟ

ความหนาฟ�ลมสีเมื่อแหง
ความหนาฟ�ลมสีเมื่อเปยก
การครอบคลุมพ�้นที่ (ทฤษฎี)

การครอบคลุมพ�้นที่ (ปฏิบัติ)

ระยะเวลาแหงสัมผัส
ระยะเวลาแหงสมบูรณ
ระยะเวลาแหงทาทับ

อายุการใชงานหลังผสม 10 ชั่วโมง                 9 ชั่วโมง                   8 ชั่วโมง
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: ดูราการด  เปนสีโพลียูร�เทน 2 สวนชนิดพ�เศษ  ที่ใหความสวยงามและความทนทานยาวนานปองกันการกัดกรอน     
  และทนตอการซีดจาง  ใชเปนสีทับหนาในระบบอีพอกซี่ที่ตองการความทนทานตอแสงอุลตราไวโอเล็ต และทนทาน
  ตอการใชงานสูงเหมาะสมกับอุตสาหกรรมหนักหร�อสภาวะแวดลอมทางเคมี โรงงานเคมี สะพาน ภายนอกของถัง
  เคมี โครงสรางเหล็กที่อยูภายนอกและเร�อ  สีจะยังคงความเงาและความสวยงามไวไดนาน     

หมายเหตุ : การระบายอากาศ อุณหภูมิ ความหนาของฟ�ลมสี และจำนวนชั้นของฟ�ลมสี จะมีผลกระทบ     
และสัมพันธกับระยะเวลาในการแหงของฟ�ลมสี     

การใชงาน

แนะนำใหผสมสีสวน เอ และสวน บี ตามอัตราสวนที่กำหนดใหเขากันกอนเจือจางดวยทินเนอรในปร�มาณที่แนะนำ
จากนั้นกวนสวนผสมตอไปอีก 2-3 นาที จนเปนเนื้อเดียวกัน แลวตั้งทิ�งไว 5 นาที กอนนำไปใชงาน

อัตราสวนผสม  สวน เอ       สวน บี    
โดยปร�มาตร  2.5        1    
โดยน้ำหนัก  3        1    
       
ว�ธีการใชงาน  Airless Spray                Air Spray                ทา / กลิ�ง 
เจือจางดวย  5-10     15-20   10-15 
ทีโอเอ ทินเนอร เบอร 12       
เคร�่องมือที่ใช  กราโค 415     ปนพนสี (Iwata)       ลูกกลิ�งขนสั้น (Stanley) 
                    กราโค 513             แปรงทาสี 
แรงดัน                                          120-150 กก./ตร.ซม.     3-4 กก./ตร.ซม.   - 
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พ�้นผิวเหล็ก
      ตองทำความสะอาดพ�้นผิวใหปราศจากคราบสนิม คราบไขมัน คราบเกลือ สิ�งสกปรก    
      และฝุนผงตางๆ พ�้นผิวตองแหงสนิททุกครั้งกอนการทาสี    
      : การเตร�ยมพ�้นผิวในระดับคุณภาพสูง ใหทำการพนทรายใหไดตามมาตรฐาน SSPC-SP10 /    
      SIS Sa 2.5 / NACE No.2 / ISO 8501:1    
      : การเตร�ยมพ�้นผิวในระดับคุณภาพปานกลาง ใหทำการขัดดวยเคร�่องขัดกระดาษทราย หร�อ    
      เคร�่องขัดลวดทองเหลืองใหไดตามมาตรฐาน SSPC-SP3    
      หมายเหตุ : ควรร�บทาสีรองพ�้นทันทีหลังจากการเตร�ยมพ�้นผิว เร�ยบรอยแลวภายใน 4 ชั่วโมง    
      เพ�่อปองกันการสนิมเกิดใหม    

กอนเคลือบสีชั้นตอไป      
      : ทำการเช็ดทำความสะอาดพ�้นผิวฟ�ลมสีดวยตัวทำละลายที่เหมาะสมเพ�่อกำจัดคราบฝุน คราบไข, น้ำมัน,      
      จารบี, ยางมะตอย, คราบเกลือ, สิ�งสกปรก และสิ�งปนเปอนตางๆ  ที่มาเกาะบนฟ�ลมสีดวยทุกครั้งกอน     
      เคลือบสีชั้นตอไป ตาม SSPC-SP1      
      : หากทิ�งฟ�ลมสีไวเกิน 7 วันใหทำการขัดพ�้นผิวของฟ�ลมสีดวยกระดาษทราย เบอร 320-400 เพ�่อเพ�่ม     
      การยึดเกาะระหวางชั้นของฟ�ลมสี หลังจากนั้นเช็ด ทำความสะอาดตอดวยตัวทำละลายที่เหมาะสม      
      ตาม SSPC-SP1 กอนที่จะเคลือบสี      

 : สีรองพ�้น คลอโรการด ไพรเมอร                  75 ไมครอน x 2 เที่ยว 
: สีทับหนา คลอโรการด                                 40 ไมครอน x 2 เที่ยว 
     
: ความชื้นสัมพัทธในบรรยากาศที่เหมาะสมตองไมเกิน 85% RH     
: อุณหภูมิของพ�้นผิวตองสูงกวา 10 °C และสูงกวาจ�ดน้ำคางอยางนอย 3 °C เพ�่อปองกันการเกิดหยดน้ำบนพ�้นผิว      
  ซึ่งจะมีผลตอการยึดเกาะ และการแหงแข็งของฟ�ลมสีได          

การเตร�ยมพ�้นผิว

ระบบการทาสี
   งานปกปองพ�้นผิวเหล็ก

   ขอแนะนำการปฎิบัติงาน
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ขอมูลสุขภาพและความปลอดภัย : กรุณาดูขอควรระวังที่ติดไวบนภาชนะบรรจ�  การทำงานสีควรทำในที่ที่อากาศถายเทสะดวก ควร
  ใสหนากากเมื่อทำการพนสีและพยายามเลี่ยงมิใหสัมผัสผิวหนัง หร�อสูดดม ถาสีหกใสผิวหนังควรลางดวย
  น้ำสะอาดกับสบูทันที  ถาสีเขาตาควรลางดวยน้ำสะอาดทันทีและร�บไปพบแพทย
: รายละเอียดดานความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑ ระบุไวในขอมูลดานความปลอดภัย

การสงวนสิทธิ์เร�ยกรอง : รายละเอียดขางบนนี้ไดมาจากการทดลอง และจากประสบการณที่ผานมา เนื่องจากผลิตภัณฑถูก
  นำไปใชในภาวะที่แตกตางกัน จึงไมสามารถรับประกันในสิ�งใดนอกเหนือจากคุณภาพของ ผลิตภัณฑเทานั้น 
  บร�ษัทขอสงวนสิทธิ์ในการเปลี่ยนแปลงขอมูลโดยไมตองแจงลวงหนา

การเก็บรักษา

: สินคาจำเปนตองเก็บรักษาตามขอกำหนด ควรเก็บในที่แหง มีอากาศถายเทดี ไมควรเก็บในที่รอน     
  และไมใหถูกแสงแดดโดยตรง     
: 24 เดือน ที่อุณหภูมิ 30-35 °C     
: สินคาจำเปนตองเก็บรักษาตามขอกำหนด ควรเก็บในที่แหง มีอากาศถายเทดี ควรปดฝาใหแนนตลอดเวลา     
  ไมควรเก็บในที่รอนและไมใหถูกแสงแดดโดยตรง     
ขนาดบรรจ�ภัณฑ     
ชุด 1 แกลลอน   

สภาวะการเก็บรักษา

อายุผลิตภัณฑ

ขนาดบรรจ�
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